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La presente invention concerne un procede pour realiser un reservoir en 
matiere thermoplastique soufflee, thermoformee ou rotomoulee. 

L'invention concerne plus particulierement, mais non exclusivement, la 
realisation d f un reservoir a carburant de vehicule automobile. 
5 Un reservoir a carburant doit etre^ congu pour empecher les pertes de 

carburant au travers de sa paroi, notamment par diffusion a travers la matiere 
thermoplastiqye. 

Pour ce faire, il est connu de realiser le reservoir a partir d'une paraison 
multicouche comprenant une couche formant barrifcre constitute d'un materiau presentant 
10 une bonne impermeabilite aux hydrocarbures gazeux et liquides. 

Une telle couche peut etre k base d'EVOH par exemple. 

Le reservoir ainsi consiitue donne generaiement satisfaction au regard des 
Emissions dliydrocarbures. 

II existe par ailleurs un besoin pour fixer sur le reservoir des elements tels que 
15 par exemple une pompe a carburant, un clapet ou un conduit, sans pour autant 
endommager la ou les couches formant barriere et compromettre rimpermeabilite du 
reservoir aux hydrocarbures. 

L'invention vise a repiondre a ce besoin. 

Elle y parvient grace a un procede pour realiser un reservoir en matiere 
20 thermoplastique soufflee, thermoformee ou rotomoulee ce procede etant caracterise par le 
fait qu'il comprend les e tapes suivantes : 

a) placer dans une enceinte au moins un insert, 

b) introduire dans Tenceinte la matiere destin6e a former la paroi du 

reservoir, 

25 c) former la paroi du reservoir par soufflage, thermoformage ou 

rotomoulage, Tinsert 6tant positionne dans Tenceinte de telle sorte que lors de sa 
formation la paroi issue du soufflage de la paraison enrobe au moins partiellement 
Tinsert, ce dernier presentant en outre une forme choisie de manifcre a ce que cette paroi 
en prenant au moins partiellement la forme de Tinsert constitue un moyen de fixation d'un 

30 element rapporte k Tinterieur du reservoir. 

Avantageusement, la paroi du reservoir est realist par soufflage d'une 
paraison placee dans Tenceinte. 


Dans le procede ci-dessus, Tetape a) peut preceder l'etape b) ou inversement. 

L'invention permet de realiser un moyen de fixation d*un element rapporte a 
Tinterieur du reservoir sans avoir a decouper ou a percer la paroi de celui-ci, ce qui est 
particulierement avantageux lorsque la paroi en question comporte une ou plusieurs 
couches formant barriere vis-a-vis des hydrocarbyres. 

On obtient ainsi, d'une mani&re simple et fiable, un moyen de fixation dHin 
element rapporte a Tinterieur du reservoir, sans que la presence d'un tel moyen de fixation 
ne diminue 1'etancheite du reservoir aux hydrocarbures. 

Avantageusement, la forme de l'insert est choisie de maniere a constituer une 
armature limitant les variations dimensionnelles de la paroi du reservoir et ameliorant la 
fiabilite de la fixation de Telement rapporte. 

L'element rapporte peut etre constitue par exemple par un clapet, un tuyau, un 
filtre, une pompe ou un organe de maintien quelconque. 

Avantageusement, la partie de l'insert qui est surmoulee par la paroi du 
reservoir pr6sente une forme choisie pour permettre une fixation par encliquetage de 
l'element rapporte sur le corps du reservoir. 

En variante, la partie de l'insert qui est surmoulee presente une forme choisie 
pour permettre une retenue par friction de l'element rapport^ sur le corps du reservoir. 

Dans les deux cas, les moyens de fixation realises grace k Tinsert permettent 
une mise en place aisec de Tel&ment rapport^. 

Avantageusement, la partie surmoulee de Tinsert presente une forme choisie 
de maniere a garantir un ancrage efficace dans la paroi du reservoir. 

Ainsi, dans une realisation particulifere, la partie surmoulee de Tinsert presente 
deux faces opposees convergeant vers Texterieur du reservoir. 

On peut obtenir des faces ainsi orientees lorsque Tinsert est conform^ pour 
realiser un moyen de fixation de type male. 

Dans une autre realisation particuliere, la partie surmoulee de Tinsert presente 
une forme annulaire avec une surface radialement int^rieure divergeant vers TextSrieur du 
reservoir. 

Une telle forme annulaire est particulierement adaptee a la realisation d'un 
moyen de fixation de type femelle. 

Avantageusement, Tinsert presente une forme annulaire interrompue, ce qui 
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permet a la fois la fixation d'un element rapporte et son immobilisation dans une position 
angulaire predeterminee. 

Une telle forme permet notamment d'immobiliser dans une position 
predeterminee un element rapporte comportant un embout apte a s'engager dans le 
5 passage form6 par la partie interrompue de Tinsert. 

En variante, l'insert peut presenter une forme de double plot. 

Ayantageusement, on maintient l'insert dans 1 'enceinte lors de la formation de 
la paroi de telle sorte que la surface exterieure du reservoir presente un renfoncement au 
niveau de l'insert. 

10 On evite ainsi la formation d ! un bossage sur la paroi exterieure du reservoir, 

susceptible d'augmenter l'encombrement de celui-ci. 

De preference, on utilisera pour constituer l'insert un materiau ayant une 
temperature de fusion superieure a celle du ou des materiaux constituant la paraison. 

L'insert n f a toutefois pas a etre realise dans un materiau impermeable aux 
15 hydrocarbures, puisqu'il se trouve protege par la couche formant barriere. 

Dans une realisation particuliere, l'insert est en polyolefine, notamment en 
polyethylene haute densite. 

Dans une autre realisation particuliere, l'insert est en metal. 
Avantageusement, la paraison comporte au moins une couche de matiere 
20 thermoplastique et une couche formant barriere vis-a-vis des hydrocarbures. 

Dans une realisation preferee, la paraison comporte deux couches de matiere 
thermoplastique et, entre elles, une couche formant barriere vis-a-vis des hydrocarbures. 
Cette derni&re est ainsi prot6g6e des agressions mecaniques par les couches exterieures. 

On peut soumettre le reservoir a un traitement destine a un traitement destine 
25 a former une barrifcre vis-a-vis des hydrocarbures, notamment un traitement par 
fluoration. 

L'invention a 6galement pour objet un insert pour la mise en ocuvre du 
proc£d£ pr6cit6. 

L'invention a encore pour objet un reservoir h carburant comportant une paroi 
30 en matiere thermoplastique soufflee surmoulee sur au moins un insert, la paroi enrobant 
Tinsert pr6sentant une forme permettant la fixation d'un 616ment rapport6 sur le corps du 
reservoir. 
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L'invention a encore pour objet un reservoir a carburant comportant une paroi 
en matiere thermoplastique rotomoulee sur au moins un insert, la paroi enrobant l'insert 
presentant une forme permettant la fixation d'un element rapporte sur le corps du 
reservoir. 

5 L'invention a encore pour objet un reservoir a carburant comportant une paroi 

en matiere thermoplastique thermoformee sur au moins un insert, la paroi enrobant 
Tinsert presenfant une forme permettant la fixation d'un element rapporte sur le corps du 
reservoir. D'autres caracteristiques et avantages de la presente invention apparaitront a la 
lecture de la description detai!16e qui va suivre, d f exemples de realisation non limitatifs, 
10 et & l'examen du dessin annexe, sur lequel : 

- la figure 1 est une vue schematique et partielle, en coupe, d'une paroi de 
reservoir incorporant un insert selon un premier exemple de mise en oeuvre de l'invention, 

- les figures 2a et 2b represented schematiquement deux etapes du 
soufflage d'une paroi de reservoir dans une enceinte ou est place un insert, 

15 - la figure 3 est une vue schematique et partielle, en coupe, d f une paroi de 

reservoir incorporant un insert selon un deuxieme exemple de mise en ceuvre de 
Tinvention, 

- la figure 4 est une vue schematique de face selon la fleche IV de la figure 

3, 

20 - la figure 5 est une vue analogue a la figure 4 d'un troisieme exemple de 

mise en oeuvre de Tinvention, 

- les figures 6a et 6b sont deux vues schematiques en perspective d f un 
quatrieme exemple de mise en oeuvre de l'invention, et 

- la figure 7 est une vue schematique et partielle, en coupe, d'une paroi de 
25 reservoir incorporant un insert selon un cinquidme exemple de mise en ceuvre de 

Tinvention. 

On a repr£sent6 partiellement, sur la figure 1, la paroi 1 du corps d'un 
reservoir a carburant de v6hicule automobile. 

Cette paroi 1 presente une structure multicouche, comportant successivement 
30 une couche exterieure 2, en polyethylene dans Texemple decrit, qui definit pratiquement 
Tensemble de la face exterieure 7 du reservoir, une couche intermediate 3 formant 
barriere vis-a-vis des hydrocarbures, en EVOH dans Texemple d6crit, et une couche 
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interieure 4 en polyethylene dans Texemple decrit, definissant la face interieure 8 du 
reservoir. 

Dans l'exemple de realisation decrit, la structure multicouche comporte entre 
chaque couche interieure 4 ou exterieure 2 et la couche intermediate 3 une couche d'un 
5 adhesif destine a ameliorer la cohesion de l'ensemble. 

Un insert 5 est integre a la paroi 1 du reservoir. 

L'Jnsert 5 presente, dans le plan de coupe de la figure 1, une section 
transversale trapezoi'dale, avec deux faces laterales opposees 5a et 5b qui correspondent 
aux petits cotes du trap&ze et qui convergent vers 1'exterieur du reservoir. 
10 La face 5c correspondant au grand cot6 du trapeze est tourn^e vers 1'interieur 

du reservoir. 

La face opposee 5d de Tinsert 5 debouche a I'extSrieur du reservoir. 

On peut voir sur la figure 1 que la paroi 1 enrobe les faces 5a a 5c de l'insert 5 
et constitue un moyen de fixation de type male 6, comme cela sera precise plus loin. 
15 On va maintenant decrire schematiquement, en r6f6rence aux figures 2a et 2b, 

la maniere dont l'insert 5 est integre a la paroi 1 du reservoir. 

Le corps du reservoir est realise par soufflage d'une paraison V introduite 
dans une enceinte 9, de maniere connue en soi. 

La paraison 1' presente la nieme structure multicouche que la paroi 1. 
20 L'insert 5 est introduit dans l'enceinte 9 et maintenu contre la paroi de cette 

derniere avant le soufflage de la paraison l f , comme illustre sur la figure 2a. 

Lors du soufflage de la paraison 1', la paroi 1 du reservoir se forme et vient se 
plaquer contre la paroi de l'enceinte 9, comme on peut le voir sur la figure 2b. 

La paroi 1 issue du soufflage se plaque contre Tinsert 5 et en suit 
25 sensiblement le contour, pour conduire a la configuration representee sur la figure 1. 

On remarquera que durant le soufflage, Tintegrite de la couche intermediate 
3 formant barriere est conserv6e. 

Le moyen de fixation 6 obtenu presente une section sensiblement trap6zoYdale 
dans le plan de coupe de la figure 1 . 
30 Ce moyen de fixation 6 est apte a coop6rer avec un deuxieme moyen de 

fixation de type femelle, non repr6sente, solidaire d'un element rapporte a fixer a 
l'interieur du reservoir. 
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Ce deuxieme moyen de fixation est apte a se deformer elastiquement pour 
franchir l'extremite libre 6a du moyen de fixation 6, puis vient s'engager dans les gorges 
6b et 6c formees par la paroi 1 enrobant 1 'insert 5. 

On a illustre sur les figures 3 et 4, de maniere schematique, un deuxieme 
5 exemple de mise en oeuvre de Tinvention. ^ 

Dans cet exemple de realisation, un insert 10 de forme annulaire est integrS a 
la paroi 1 du, reservoir, au moyen d*un procede tel que celui decrit en reference aux 
figures 2a et 2b. 

L'insert 10 est destine a la realisation d'un moyen de fixation de type femelle 
10 12, definissant a l'int^rieur du reservoir un logement 18 dont l'ouverture 19 prSsente un 
moindre diametre que le fond 11. 

Le logement 18 est destine a recevoir un organe de fixation de type male, non 
represent^, capable de se deformer elastiquement pour franchir Touverture 19 avant de 
s'engager dans les gorges 18a et 18b fornixes entre l'ouverture 19 et le fond 11. 
15 L'insert 10 prSsente une face radialement extSrieure 10a qui est tronconique, 

convergeant en direction de FintSrieur du reservoir, et une face radialement interieure 10b 
paralldle a cette dernidre. 

L'insert 10 se situe lggdrement en retrait de la face exterieure 7 de la paroi 1, 
comme on peut le voir sur la figure 2. 
20 La forme convergente de la face radialement interieure 10b assure un ancrage 

efficace de l'insert 10 au sein de la paroi 1. 

L ! insert 10 constitue aussi une armature qui s'oppose a une variation des 
dimensions du logement 18, ce qui am^liore la fiabilite de la fixation de l'616ment 
rapporte introduit dans ce logement 18. 
25 Dans Texemple de realisation des figures 3 et 4, Tinsert 10 presente une forme 

annulaire continue. 

II peut 6tre avantageux d f utiliser un insert presentant une forme annulaire 
interrompue, afin de constituer un moyen de fixation 15, tel que represent^ sur la figure 5, 
pr6sentant un passage 16 permettant d f indexer en rotation un element rapporte mis en 
30 place dans le logement 18. 

Autrement dit, on peut fixer a Tinterieur du reservoir Telement rapporte avec 
une orientation angulaire predeterminee. 
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On a represents sur la figure 6a un insert 20 presentant une forme generale en 
U, comportant deux branches rectilignes paralleles 21a et 21b dont les extremites 27 sont 
coudees Tune en direction de l'autre. 

La base 21c du U est perpendiculaire aux branches 21a et 21b. 
5 Les extremites 27 menagent entre elles un passage 26. 

Les faces en regard 28 des branches 21a et 21b convergent en Sloignement de 
la face principle apparente 29 de l'insert 20. 

L'insert 20 est biseautS a sa peripheric pour former une pente permettant, 
lorsque la paroi 1 du reservoir vient se plaquer sur l'insert 20 lors du soufflage, d'eviter de 
10 solliciter mScaniquement outre mesure avec un rayon de courbure trop faible les diverses 
couches constituant cette paroi. 

On a represent^ sur la figure 6b ia paroi 1 une fois surmouiee sur l'insert 20. 

L'espace compris au milieu de l'insert entre les branches 21a, 21b et 21c 
dSfinit un moyen de fixation de type femelle dans lequel vient s'encliqueter un moyen de 
15 fixation de type mSle d'un clapet 24 d'un systeme a carburant. 

Ce clapet 24 comporte une tubulure 25 qui vient s ! engager dans l'espace 
formSe entre les extrSmitSs 27. 

De par sa forme, l'insert 20 constitue une armature qui tend a s ! opposer a une 
variation dimensionnelle de la paroi 1 l'enrobant, ce qui diminue le risque d'un 
20 dStachement accidentel du clapet 24. 

Bien entendu, 1'invention n'est pas limitSe aux exemples de realisation qui 
viennent d'etre donnes. 

On peut en particulier realiser des moyens d 'indexation de diverses manieres. 

A titre d'exemple, on a represents sur la figure 7 un moyen de fixation de type 
25 male formant double plot, constitue par deux inserts 5 tels que celui dScrit en reference a 
la figure 1, disposes cote a cote. 

On peut encore utiliser un insert non seulement pour constituer un moyen 
d'accrochage a 1'intSrieur du reservoir mais egalement pour former un moyen 
d'accrochage a TextSrieur du reservoir. 
30 A titre d'exemple, on a reprSsente, en pointillS sur la figure 3, une extension 

de l'insert 10 destinee a constituer un collier pour le maintien, sur la face extSrieure du 
rSservoir, d'une tubulure. 
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L'invention n'est pas limitee a la formation de la paroi du reservoir par 

soufflage. 

On peut realiser le reservoir par rotomoulage. 

On peut encore realiser le reservoir par thermoformage, par exemple formage 
5 par vide, avec deux demi-coquilles assemblies eftsuite. 
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REVINDICATIONS 


1. Procede pour realiser un reservoir en matiere thermoplastique soufflee, 
thermoformee ou rotomoulee, caracterise par le fait qu'il comprend les e tapes suivantes : 

5 a) placer dans une enceinte (9) au moins un insert (5 ; 10 ; 20), 

b) introduire la matiere destinee h former la paroi du reservoir dans 
l'enceinte (9), , 

c) former la paroi du reservoir par soufflage, thermoformage ou 
rotomoulage, l'insert (5 ; 10 ; 20) etant positionne dans l'enceinte (9) de telle sorte que 

10 lors de sa formation la paroi (1) enrobe au moins partiellement l'insert (5 ; 10 ; 20), ce 
dernier presentant en outre une forme choisie de maniere a ce que cette paroi (1) en 
prenanl au rnoins partieliement ia forme de iinsert constitue un moyen de fixation d ; un 
element rapporte (24) a Tinterieur du reservoir. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise par le fait que la paroi du 
15 reservoir est realisee par soufflage d ! une paraison placee dans l'enceinte. 

3. Procede selon Tune des revendications precedentes, caracterise par le fait 
que 1'etape b) precede l'etape a). 

4. Procede selon Tune des trois revendications precedentes, caracterise par le 
fait que la forme de Tinsert (5 ; 10 ; 20) est choisie de maniere h constituer une armature 

20 au sein de la paroi (1) du reservoir, limitant les variations dimensionnelles de cette 
dernidre. 

5. Procede selon l'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que Telement rapporte (24) est constitu6 par un clapet, un tuyau, un 
filtre, une pompe ou un organe de maintien. 

25 6. Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, 

caract6ris6 par le fait que la partie de Tinsert (5 ; 10 ; 20) qui est surmoutee presente une 
forme choisie pour permettre une fixation par encliquetage de Telement rapporte (24) sur 
le corps du reservoir. 

7. Proc6d6 selon Tune quelconque des revendications 1 et 4, caracterise par 

30 le fait que la partie de Tinsert (5 ; 10 ; 20) qui est surmouiee presente une forme choisie 
pour permettre une retenue par friction de Teiement rapporte (24) sur le corps du 
reservoir. 
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8. Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que la partie surmoulee de Pinsert (5 ; 10 ; 20) presente une forme 
choisie de maniere a garantir un ancrage efficace dans la paroi (1) du reservoir. 

9. Procede selon la revendication precedente, caracterise par le fait que la 
partie surmoulee de l'insert (5) presente deux faces opposees (5a, 5b) convergeant vers 
Pexterieur du reservoir. 

10. Precede selon la revendication 8, caracterise par le fait que la partie 
surmoulee de Pinsert (10) presente une forme annulaire avec une surface radialement 
interieure (10b) divergeant vers Pexterieur du reservoir. 

1 1 . Procede selon Pune quelconque des revendications precedentes, 
caracteris6 par le fait que Pinsert presente une forme annulaire interrompue. 

12. Procede selon la revendication 7 ou 8, caracterise par le fait que l'insert 
presente une forme de double plot. 

13. Procede selon Pune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que Pon maintient l'insert (5 ; 10 ; 20) dans Penceinte (9) lors de la 
formation de la paroi de telle sorte que la surface exterieure du reservoir presente un 
renfoncement au niveau de Pinsert (5 ; 10 ; 20). 

14. Procede selon Pune quelconque des revendications precedentes, 
caract6risd par le fait que Pinsert (5 ; 10 ; 20) est realise dans un materiau ayant une 
temperature de fusion supSrieure a celle du ou des materiaux constituant la paraison (l 1 ). 

15 . Procede selon l*une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que Pinsert (5 ; 10 ; 20) est en polyotefine, notamment en 
polyethylene haute densite. 

16. Procede selon Pune quelconque des revendications 1 a 14, caracterise par 
le fait que Pinsert (5 ; 10 ; 20) est en m6tal. 

17. Procede selon Pune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que la paroi (1) du reservoir comporte au moins une couche de 
matiere thermoplastique (2 ; 4) et une couche (3) formant barrifcre vis-^-vis des 
hydrocarbures. 

18. ?xoc€d€ selon la revendication precedente, caracterise par le fait que 
Penveloppe comporte deux couches de matidre thermoplastique (2 ; 4) et, entre elles, une 
couche (3) formant barriere vis-a-vis des hydrocarbures. 
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19. Precede selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise Ton soumet la paroi du reservoir a un traitement destine a former une barriere 
vis-a-vis des hydrocarbures, notamment un traitement par fluoration. 

20. Insert (5 ; 10 ; 20) pour la mise en oeuvre du procede selon Tune 
quelconque des revendications 1 a 19. \ 

21. Reservoir a carburant comportant une paroi (1) en matiere 
thermoplastique souffl6e surmoulee sur au moins un insert (5 ; 10 ; 20), la paroi enrobant 
Tinsert presentant une forme permettant la fixation d'un element rapporte (24) sur le corps 
du reservoir. 

22. Reservoir a carburant comportant une paroi en mati&re thermoplastique 
rotomoulee surmoulee sur au moins un insert, la paroi enrobant Tinsert presentant une 
forme permeUani la fixation d f un element rapporte sur ie corps du reservoir. 

23. Reservoir h carburant comportant une paroi en matiere thermoplastique 
thermoformee surmoulee sur au moins un insert, la paroi enrobant Tinsert presentant une 
forme permettant la fixation d ! un element rapport^ sur le corps du reservoir. 
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